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Verzinkungsbohrungen konstruktiv anbringen Schweifn3hte:
i . __ | SchweiBnahtbewertungsgruppe: DIN EN ISQ 5817 ‘D' | nicht gekennzeichnete Schweifindhte: a = 3 mm
K orrosionssc h u 1- ZS y S 1- em: SchweiBzusatzwerkstoffe: EN 499, EN 440
Feuerverzinkt nach DIN EN SO 1461+ Zn k Schweifinahtzeichen: EN 22553 Vorwarmtenperatur: f = 30 mm -—> 100° - 150"
\ Schweil3nahtvorbereitung: EN 29692
Anstrich SchweiBverfahren: DIN 1910 UP-Nahte: mindestens 60% durchgeschweif}t
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